130 4. Urabianie mechaniczne

Glownym zadaniem ciggnika ggsiennicowego z lemieszem spychaja-
cym jest przemieszczanie rozluzowanego materialu. W tym czasie moze on
napotkac miejsca z materiatem, ktorego stopien rozluzowania spowolni lub
moze nawet uniemozliwi¢ jego spychanie. Wtedy zastosowanie zrywaka
pozwala na zwigkszenie funkcjonalnosci i wydajnosci maszyny roboczej,
a w wielu przypadkach na wyeliminowanie robot strzatlowych (materiat
wybuchowy). Proces zrywania pojedynczym zgbem lub kilkoma zaczyna
si¢ od zaglebienia ich w materiat i ciggnigcia rownolegle do urabianej po-
wierzchni (rys. 4.3.2). Latwo zauwazy¢ podobienstwo procesu zrywania
1 strugania. W przypadku tego drugiego glebokosci skrawania g, osiagaja
wartosci nie wigksze niz 300 mm, a najczesciej okoto kilku centymetréw.
Natomiast w czasie zrywania gtebokos¢ maksymalna zrywania g. moze
mie¢ wartos¢ nawet 2,0 m. Glgboko$¢ zrywania g, po zaglebieniu si¢ zgba
jest stata 1 wynika z oporow zrywania, ktdre sa scisle zwigzane ze struk-
turg i tekstura mineratu, a szczegolnie uwarstwieniem i szczelinowatoscia
(rys. 4.3.3). Drugim waznym elementem zwigzanym ze zrywaniem sg pa-
rametry zgba, czyli jego dlugos¢ /,, szerokos¢ b, i kat ostrza ff oraz ruchowe
katy skrawania: przylozenia a, 1 natarcia y,. Katy te sa tozsame z statyczny-
mi katami skrawania: przylozenia a1 natarcia y, (rys. 4.3.4). Podobnie tam,
gdzie wystepuje skrawanie, a tak jest w tym przypadku, musi by¢ spetnio-
ny warunek, ze kat przylozenia a, musi by¢ zawsze wigkszy od zera. Stad
dla zrywania zdefiniowano dodatkowo kat zrywania ¢, jako sum¢ katow
przylozenie a1 ostrza . Przyjmuje sig, ze kat przytozenia powinien mie¢
warto$¢ 6 +~ 7°, a kat S ostrza zeba 20 + 30°. Warunek ten jest szczegdl-
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Rys. 4.3.2. Schemat ciagnika wraz ze zrywakiem i pojedynczym zebem — oprac. wlasne na
podst. [38]



